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E Niniejszym potwierdza sie, Ze firma:

P We hereby certify that the company:

E SILEA LIQUID TRANSFER S.r.l.

S Via 1°Maggio, 19

= 40064 Ozzano Emilia (BO)

2 WLOCHY / ITALY

-

;_ posiada uznanie Transportowego Dozoru Technicznego do wytwarzania
0 urzadzen do napelniania i oprozniania zbiornikow transportowych oraz ich
:‘:’ wyposazenia

(]

—
i

is recognized by Transportation Technical Supervision in scope of manufacturing loading
systems for transport tanks and their equipment

Szczegotowy zakres i warunki uznania zostaly zawarte w zataczniku do niniejszego
certyfikatu.
Detailed scope and conditions of recognition are included in annex to this certificate.

Zalgcznik:

XVarunki uznania p.0. DYREKTO
nnex: ) - 3

Conditions of recognition :A , ﬁ/

Agnieszka First

Miejsce i data wystawienia: Warszawa, 14 pazdziernika 2024 r.  Uznanie wazne do dnia: 13 pazdziernika 2026 r.
Place and date of issue; Warszawa, _14 October 2024 Date of expiry: 13 October 2026

1dliqalialiallaliailailiariarlariariarial iatialiariariariariar 1ar 1ar 1al 1aL 1al 1al 1at

TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TDT TOT

|

R LR T R - I R R TR T TR E T R A DT TDF T T F -1

—



Zalacznik do certyfikaty nr TDT-UW-54/24 z dnia 14 pazdziernika 2024 r.

WARUNKI UZNANIA

SILEA LIQUID TRANSFER S.r.l.
Via 1°Maggio, 19
40064 Ozzano Emilia (BO)
WLOCHY '

Zakres uznania

Zokres uznania obejmuje wytwarzanic urzadzen do napelniania 1 oprdZniania
zbiornik6éw transportowych oraz ich wyposazenia.

Przepisy i normy

Wyroby objgte zakresem uznania powinny spelniaé wymagania nast¢pujacych
przepiséw i norm:

- Dyrektywa 2006/42/WE,
Dyrektywa 2014/68/UE,

Dyrektywa 2014/34/UE,
- _ISO.EN

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Wi Ny

Rozporzadzenie Ministra Transportu z dnia 20 wrzeénia 2006 r. w sprawic
warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé
urzadzenia do napelniania i oprdézniania  zbiornikéw  transportowych
(Dz. U. 22015 r. poz. 34).

Konstrukeja

Urzgdzenia do napefniania i oprdzniania zbiomikéw transportowych oraz ich
wyposazenie powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z przepisami 1 mormami
wymienionych w punkcie 2.

Wytwarzanie

Materiaty stosowane do wytwarzania;
- stale stopowe i wgglowe, stopy aluminium,

Technologie stosowane przy wytwarzaniu:
- obrébka mechaniczna,
- spawanie; 131, 135, 141,
- obrébka cieplna.

Materialy stosowane do budowy urzadzen objetych zakresem uznania powinny spetniaé
wymagania przepisdw 1 norm wymienionych w punkcie 2.

Spawanie powinno by¢ wykonywane przez certyfikowanych spawaczy, w oparciu o
kwalifikowane technologie spawania.

Jesli jest to wymagane, powinna by¢ zapewniona identyfikowalno§¢ materiatow
zastosowanych do produkcji.

Napisy informacyjne i dotyczace obstugi umieszczone na urzadzeniu powinny by¢ w
jezyku polskim.
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5.2

3.3

5.4

6.2

Zatacznik do certyfikatu nr TDT-UW-54/24 z dnia 14 pazdziernika 2024 r.

Badania techniczne

Badania techniczne wykonywane przez producenta powinny obejmowaé przynajmniej:
- sprawdzenie atestow materialdw (Swiadectw odbioru) uzytych do budowy
urzadzenia,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczna,
- badanie nieniszczace spoin: radiograficzne (RT) lub ultradzwiekowe (UT), jesli sa
wymagane,
- cisnieniowa probe wodna, jesli jest wymagana,
- probe szczelnosci,
- probe funkcjonowania.
Badania okreslone w punkcie 5.1 powinny by¢ wykonywane przez wytworcg zgodnie z
przepisami i normami wymienionymi w punkcie 2.
Potwierdzeniem pozytywnego wyniku przeprowadzonych badan wg punktu 5.1
powinno by¢ poswiadczenie wystawione przez wytworce.

Po montazu u uzytkownika, inspektor Transportowego Dozoru Technicznego
przeprowadzi odbiorcze badania techniczne urzadzenia, zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia Ministra Transportu z dnia 20 wrzesnia 2006 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiada¢ urzadzenia do
napetniania i oprozniania zbiornikow transportowych (Dz.U. z 2015 r. poz.34).

Postanowienia dodatkowe

SILEA LIQUID TRANSFER SRL jest zobowigzana powiadamia¢ TDT o wszystkich
istotnych zmianach danych zawartych we wniosku o nadanie uznania TDT.

Uznanie moze zosta¢ przez Dyrektora TDT zawieszone lub cofniete w przypadku:
- nieprzestrzegania przez wytworcg wymagan niniejszych warunkéw uznania,
- niespetniania przez urzadzenia objgte zakresem uznania wymagan jakoSciowych.

p.o%?\’@ﬁ:ﬁl@ﬁ’(

Agnieszka First
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Annex to ceriificate No, TDT-UW-54/24 of 14 October 2024

CONDITIONS OF RECOGNITION

SILEA LIQUID TRANSFER S.r.l.
Via 1°Maggio, 19
40064 Ozzano Emilia (BO)
ITALY

. - ISO,EN, o

1.  Scope of recognition

1.1 Scope of the recognition covers manufacturing systems for loading of transport tanks
and their equipment.

2. Regulations and standards

Systems in scope of the recognition shall fulfill requirements of the following
regulations and standards:

- Directive 2006/42/EC,

- Directive 2014/68/UE,

- 2014/34/UE,

- Act of Minister of Transportation on 20 September 2006 on technical conditions
of technical supervision which shall be met by loading and unloading systems for
transport tanks. (0.J. 2015 item 34).

3 Construction

3.1  Construction of loading systems and their equipment shall be in accordance with
regulations and standards referred to in section 2.

Production

4.1  Parent materials used for production:
- alloy and carbon steels, aluminium alloys.

4.2  Technologies applied in manufacturing:
- mechanical processing,
- welding: 131, 135, 141,
- heat treatment.

4.3  Production processes, materials used for production shall be in accordance with
regulations and standards referred to in section 2.

44  Welding shall be carried by certified welders on the basis of qualified welding
technologies.

4.5  Traceability of materials used for production shall be ensured, if required.
4.6  Information and operation marking shall be given in Polish.
5. Technical tests

5.1  Technical tests carried by producer shall include, at least:
- checking material used for production,
- checking product conformity with agreed documentation,
- radiographic (RT) and/or ultrasonic (UT) tests of welding {optional, if
required),
- hydraulic pressure test (optional, if required),
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5.2

53

5.4

6.2

Annex to certificate No. TDT-UW-54/24 of 14 October 2024

- leak test,
- functioning test.

The tests referred to in section 5.1 shall be carried by manufacturer in accordance
with the regulations and standards referred to in section 2.

Positive results of the tests referred to in section 5.1 shall be confirmed in producer
certificate.

After assembly at destination place, TDT inspector will carry out approval tests of
loading system according to Act of Minister of Transportation on 20 September 2006
on technical conditions of technical supervision which shall be met by loading and
unloading systems for transport tanks (O.J. 2015 item 34).

Additional conditions

SILEA LIQUID TRANSFER SRL shall inform TDT about significant changes of
information given in application for TDT recognition.

Recognition can be withdrawn or suspended by TDT Director if:
- producer does not respect the conditions of recognition,
- products delivered to Poland do not meet quality requirements.

p.OﬁDYﬁ%
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